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型号 L φC Kg 丝锥尺寸 丝锥筒夹

BT30ー SA 206ーⅢ 120 33 0.6 M 2～ 8 TC 206
ー SA 412ーⅢ 150 48 1.1 M 3～16 TC 412

BT40ー SA 206ーⅢ 120 33 1.2 M 2～ 8 TC 206
ーSA 412ーⅢ 150 48 1.7 M 3～16 TC 412
ーSA1022ーⅢ 195 66 2.7 M 8～27 TC1022
ーSA2035ーⅢ 240 84 3.9 M18～38 TC2035

BT50ーSA 206ーⅢ 150 33 4 M 2～ 8 TC 206
ーSA 412ーⅢ 48 4.2 M 3～16 TC 412
ーSA1022ーⅢ 195 66 5 M 8～27 TC1022
ーSA2035ーⅢ 225 84 5.8 M18～38 TC2035
ーSA3050ーⅢ 285 104 8.6 M27～56 TC3050

A63 ーSA 206ーⅢ 150 33 1.4 M 2～ 8 TC 206
ーSA 412ーⅢ 165 48 1.7 M 3～16 TC 412
ーSA1022ーⅢ 225 66 2.8 M 8～27 TC1022

型号 D H φ
C1

φ
C2M U P

 TC206 ーM 2 2 #2,3,4 ー 21 21 15 
ーM 3 3 #5, 6
ーM 4 4 #8
ーM 5 5 #10, 12
ーM 6 6 1/4
ーM 8 8 ー

TC412 ーM 3 3 #5, 6 ー 20.5 33 20
ーM 4 4 #8   
ーM 5 5 #10, 12
ーM 6 6 1/4
ーU 5/16 ー 5/16

ーM 8 8 ー
ーM10 10 3/8
ー 1/8 P 11 7/16 1/8
ーM12 12 ー ー
ーU 1/2 ー 1/2
ーM14 14 9/16 33 27
ーM16 16 ー

TC1022ーM 8 8 ー ー 39.5 50 32 
ーU 7/16 11 7/16

ーM12 12 ー
ーU 1/2 ー 1/2
ーM14 14 9/16

ーU 5/8 ー 5/8

攻丝刀柄 (SA)

丝锥筒夹　　

■选购品
●备有去除了自动安全装置的 MO 型产品。详情请垂询弊司。

■选购品
● 丝锥筒夹　● 拉钉 ( BT) → P.77

 

型号 D H φ
C1

φ
C2M U P

TC1022ーM16 16 ー ー 39.5 50 32 
ーM18 18 3/4
ーM20 20 ー
ーM22 22 7/8
ーM24 24 ー 45.5 50 36
ーM27 27 1
ー 1/8 P ー ー 1/8 32 50 32
ー 1/4 P  1/4
ー 3/8 P  3/8
ー 1/2 P  1/2
ー 5/8 P  5/8

TC2035ーM18 18 3/4 ー 53.5 70 46
ーM20 20 ー
ーM22 22 　7/8
ーM24 24 ー
ーM27 27 1
ーM28 28 ー
ーU　11/8 ー 1 1/8
ーM30 30 ー
ーM32 32 1 1/4
ーM33 33 ー
ーM35 35 1 3/8
ーM36 36 ー

型号 D H φ
C1

φ
C2M U P

TC2035ー 1/2 P ー ー 1/2 38.5 70 46
ー 5/8 P 5/8
ー 3/4 P 3/4
ー 7/8 P 7/8
ー 1P 1

TC3050ーM27 27 1 ー 47.5 87 64
ーM28 28 ー
ーM30 30 63.5
ーM32 32 1 1/4
ーM33 33 ー
ーM35 35 1 3/8
ーM36 36 ー
ーM39 39 1 1/2
ーM42 42 1 5/8
ーM45 45 1 3/4
ーM48 48 ー
ーM50 50 2
ーM52 52 ー
ーM56 56 2 1/4 71.5 68
ー 3/4 P ー ー 3/4 48 85 64
ー 7/8 P 7/8
ー 1P 1
ー 11/8 P 1 1/8
ー 11/4 P 1 1/4
ー 11/2 P 1 1/2
ー 13/4 P 1 3/4

BT50ーSA1022ーⅢ

除标准品外 , 另备有可调整扭矩产品。

关于丝锥筒夹

2.提高扭矩型 ( 红筒夹 )

1.扭矩降低型 (黄筒夹 )

针对铝件，轻合金等软材的攻牙，也备有降低扭矩的
丝锥套筒。请在编码后附加
”ー黄”字样。。

（订购例：TC412ーM4ー黄）

针对不锈钢，特殊钢等难切削材的加工，备有提高扭

矩的丝锥套筒。请在编码末尾后附加”ー红”字样。

（订购例：TC1022ーM8ー红）

丝锥筒夹

L 

C

M = 公制螺纹

U = 统一标准螺纹

P = 管螺纹C1 

C2 

D 

H

刀
座

式
镗

刀
柄


