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智能化复合加工中心

更方便操作，更紧凑
MULTUS B II系列新成员诞生——8英寸卡盘紧凑型MULTUS B250 II。

“小身体”里凝缩着超高加工能力和超大加工区域。

高性能且方便操作的MULTUS B250 II，实现各种类型零件的高附加价值生产。

在零件加工市场，

实现着超高生产效率。
超大加工区域和小型机身

同时兼备了Y轴行程200mm、最大加工长度达750mm，可应对各种

类型加工的超大加工区域，和机身宽3,190mmｘ长2,210mm适应各

种安装空间的紧凑型机床结构。B轴最小分度角度达0.001°，可分度

任意斜面。

安装了拥有8英寸卡盘尺寸的强力主轴（最大功率为22kW），高功

率、大扭矩旋转刀具主轴（12kW）。最大推力达5kN的高刚性尾座，

牢固地支撑着重型工件，充分活用主轴能力，车削、铣削均能实现

超高加工效率。

B轴分度角度225˚
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冷却液用电机（50/60Hz）

机床高度

占地面积(宽×长)

机床重量

机种 MULTUS B250 II C750

φ600※1

750
φ600
JIS A2-6
45～5,000
φ80/φ120

500（ー20～＋480）
800

200（ー100～＋100）
360（最小控制角度 0.001）

225（ー30～＋195（最小控制角度 0.001））
H1 ATC

1（L刀具、M刀具共用）
□ 25
φ32

50～12,000［50～20,000※2］
X：40、Z：40、Y：26
C：200、B：30

MT.No.5 静态［MT.No4 内置］
810
1～5

HSK-A63［CAPTO C6］
20［40、60］

φ90（无相邻刀具时为φ130）
200（离量规线的长度）

4
VAC22/15（30分/连续）

VAC12/8（5分/连续）［VAC 9/6（5分/连续）※2］
X：3.5、Y：2.9、Z：2.8

0.55/0.75
2,582

3,190×2,210※3

7,900※3

OSP-P300SA

［　］：特殊规格　※1：当Y轴位于+区域时，滑鞍的回转限制在ø450～600mm范围内。

※2：特殊规格的旋转刀具主轴20,000min-1规格仅限HSK-A63使用。※3：不含水箱。20、40把MG。

主轴输出功率·扭矩线图

旋转刀具主轴

旋转刀具主轴转速：12,000min-1

最大功率 ： VAC12/8kW（5分/连续）
最大扭矩 ：40.1/26.3N・m（5分/连续）

主轴

主轴转速 ： 5,000min-1

最大功率 ： 22/15kW（30分/连续）
最大扭矩 ：427/346/281N・m（10分/20分/连续）
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MULTUS B250Ⅱ
规格图/安装图
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