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●可进行最小底孔直径φ30以上的内径横孔加工。（CA6SGM的最小底孔径为φ40～）�

●防干涉的小型头部。

●头部设在主轴中心，编程简单。

1.�相对于机床主轴，刃具的旋转方向为正转。

2.�间距80的型号末尾加S。

3.�可任意设定定位栓与传动键的角度以及刀尖方向。

4.�安装至机床上时需使用定位块。定位块请另行订购。

5.�根据不同的机床、机种有可能出现不能自动换刀的情况。

1.�请使用柄径与表中φd一致的刃具。

2.�请使用柄部公差在h7以内的刃具。

●专用夹套

超细型角度头

A型 （DIN 69893-1） （ISO 12164）

 型号说明

6.�不附带专用夹套，请另行订购。���

7.�无法通过定位栓供给冷却液。

�8.�不附带内冷管。（无法使用中心内冷。） C63 关于定位块请参阅F25

C48

两面定位
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